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POZNAMKY:

PROTIKOROZNI OCHRANA

* PODROBNOSTI VIZ SCHEMA PKO A PROVODNI LIST
* KOMPLETNI SKLADBA PKO PROVEDENA V MOSTARNE, NA MISTE STAVBY POUZE OPRAVY

POUZITE MATERIALY

— NOSNA KONSTRUKCE MOSTU
* DLE €SN EN 1090-1,2 A TKP — HLAVNI NOSNE CASTI MOSTU —  TRIDA PROVEDENI EXC3
POUZITY MATERIAL:  $355 J24N — PROFILY, PLECHY TL. < 40 mm
DOKUMENT KONTROLY JAKOSTI MAT. - TYP 3.1

* POZADAVKY NA ZKOUSKY A KONTROLY VIZ PROVODNI LIST

SPOJOVACI MATERIAL
— SVARY
* STUPEN JAKOSTI SVARU B DLE CSN EN ISO 5817
* VSECHNY SVARY PRIPOJOVANYCH POLOZEK PROVEST UZAVRENE PO OBVODE
* U VSECH SVARU PROVEST VIZUALNI KONTROLU DLE €SN EN 1SO 17637
* JAKOST OZNACENYCH TUPYCH SVARU BUDE PROKAZANA UT A RT
— SVAROVE HRANY V SIRI 100 mm KONTROLOVAT NA STUPEN E2 DLE EN 10160
~ RT DLE SN EN 1435, TRIDA ZKOUSENI B, STUPEN PRIPUSTNOSTI SP1 DLE SN EN 12517-1

- UT DLE CSN EN ISO 17640, TRIDA ZKOUSENI B, STUPEN PRIPUSTNOSTI SP2 DLE CSN
EN 1SO 11666

* DILENSKE STYKY VYPLYVAJICI VYHRADNE Z ROZMERU POUZITYCH PLECHU NEJSOU ZAKRESLENY
* VSECHNY PRICNE TUPE SVARY BUDOU PROVEDENY S PREVYSENIM DO 10% SIRKY SVARU

A 'S BEZVRUBYM PRECHODEM
* PRIPRAVA SVAROVYCH HRAN VIZ KATALOGOVE LISTY SVARU A TP ZHOTOVITELE

- SROUBY

* PRIPOJE ZTUZIDEL

— SROUBY M20 DLE SN EN 24017, PEVNOSTNI TRIDY 8.8

— MATICE DLE CSN EN 24032, PEVNOSTNI TRIDY 8

— PODLOZKY DLE CSN 02 1702, PEVNOSTNI TRIDY 200 HV

— SPOJOVACI MATERIAL CERNY, BUDE OPATREN PKO SPOLU S KONSTRUKC

— JEDNA SE O TRECI SPOJE VE SMYSLU CSN EN 1090-2, STUPEN PRIPRAVY POVRCHU B - POVRCHY TRYSKANE
DRT/ NEBO GRANULATEM + METALIZACE HLINIKEM NEBO ZINKEM

— DOKUMENT KONTROLY JAKOSTI SPOJOVACIHO MATERIALU 3.1

* KOTVENI NOSNIKU

ZAVITOVE TYCE DLE DIN 976

MATICE DLE (SN EN 24032

PODLOZKY DLE SN 02 1702

SPOJOVACI MATERIAL PEVNOSTNI TRIDY 8.8

NEJEDNA SE O TRECI SPOJE VE SMYSLU SN EN 1090-2
DOKUMENT KONTROLY JAKOSTI SPOJOVACIHO MATERIALU 2.2

OSTATNI

* NEJEDNA SE O VYROBNI DOKUMENTACI

* KONSTRUKCE JE VYOBRAZENA BEZ NADVYSENI

* HODNOTY NADVWYSENI JE TREBA KOORDINOVAT SE ZVOLENYM POSTUPEM BETONAZE
* KONCE VSECH UPE PROFILU KVULI MONTAZI SERIZNOUT POD OHLEM 45°

* VSECHNY HRANY POLOZEK ZAOBLIT R=2mm, POKUD NENI UVEDENO JINAK

* POLOMERY WREZU R=40mm, POKUD NENI UVEDENO JINAK

* PRECHODY TLOUSTEK OPRACOVAT VE SKLONU MIN. 1:5 (1:10)

* \'YROBA A MONTAZ DLE TKP PK kap.19A

* POZADAVKY NA VYROBNI ODCHYLKY DLE TKP PK kap.19A
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